Certification

e
1SO 9001 : 2015
BUREAU VERITAS
P

LOMBERIE & INDUSTRIE

CLAPET DE NON RETOUR A BILLE INOX FORGE F316 CLASS 800 TRIM10 A SOUDER SW

Clapet a bille inox forgé TRIM10 a souder SW Class 800 Ibs passage standard pour le sectionnement ou le réglage de réseaux
d’eau, gasoil, vapeur, pétrochimie, industries pétrolieres et gaz.

Bille avec ressort et chapeau boulonné.

L'étanchéité est assurée par un joint de chapeau inox+graphite.

Compatible pour les atmosphéres explosives, ATEX Zone 1&21 et Zone 2&22

= €

Dimensions : DNI15 a DN50 (NPS 1/2" a 2")
Raccordement : A souder SW
Température Mini : -49°C
Température Maxi : +538°C
Pression Maxi : 132 Bars (Class 800)
Caractéristiques : A bille avec ressort
Chapeau boulonné
Passage standard
Montage horizontal

Matiére : Inox forgé A182 F316
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THERSANE OINB REF. 358

LOMBERIE & INDUSTRIE

CLAPET DE NON RETOUR A BILLE INOX FORGE F316 CLASS 800 TRIM10 A SOUDER SW

CARACTERISTIQUES :

Respecter le sens de passage ( indiqué sur le corps par une fléche )
Passage standard

A bille avec ressort

Montage en position horizontale uniquement

Chapeau boulonné

Acier inox forgé

Trim 10 standard inox 316

Class 800

L L L L

CARACTERISTIQUES

SERIE 358 Chapeau boulonné facilitant

la maintenance

Clapet ACIER INOX forgé permettant

de résister a la corrosion
Joint de chapeau INOX GRAPHITE
permettant de résister a des
températures élevées jusqu'a 440°C
Etanchéité Métal-Métal
Sens de passage du fluide

‘......................O>

Cage de guidage de la sphére

UTILISATION :

* Industries pétroliéres, vapeur, haute pression
* Température mini et maxi admissible Ts : - 49°C & + 538°C

* Pression maxi admissible Ps : 132 bars ( voir courbe )

EFFICIENT DE DEBIT Kvs (M3/h) :

DN (mm) 15
NPS (") 12"
Kvs ( m3/h) 0.86 24 5.2 8.2 9.5 15.6
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THERSANE omn  [HEES

CLAPET DE NON RETOUR A BILLE INOX FORGE F316 CLASS 800 TRIM10 A SOUDER SW

RELATION PRESSION / TEMPERATURE :

Pression (bar) 1324 1324 1324 1141 1031 945 879 831 817 793 779 762 745

724 71 66.9
Température (°C) | -49 0 38 93,5 | 149 | 204,5| 260 | 31553435 | 37 399 | 425 4545 | 482 | 510

COURBE PRESSION / TEMPERATURE :
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PRESSION D'OUVERTURE :

*  Pression d'ouverture entre 300 et 600 mbar

GAMME :

*  Clapet de non-retour TRIM 10 acier inox forgé A182 F316 a bille avec ressort & souder SW Ref.358 DN 15 au DN 50 (NPS 1/2° au
DN 2%)
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T!"ER;I-'NE Ol REF. 358

LOMEERIE & INDUSTRIE

CLAPET DE NON RETOUR A BILLE INOX FORGE F316 CLASS 800 TRIM10 A SOUDER SW

NOMENCLATURE:

)

Repére Désignation Matériaux

1 Corps
Inox forgé ASTM A182 F316

2 Chapeau
3 Bille

Inox ASTM A479 type 316
4 Siege
5 Joint Inox AISI 316 + graphite spiralé
6 Guidage bille Inox ASTM A479 type 316
7 Vis Acier ASTM A193 B8
8 Rivet Acier carbone
9 Plague d'identification Aluminium
10 Ressort Inconel X-750
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THERSANE

LOMBERIE & INDUSTRIE

REF. 358

CLAPET DE NON RETOUR A BILLE INOX FORGE F316 CLASS 800 TRIM10 A SOUDER SW

DIMENSIONS (en mm ) :

@D 9 13 17.5 225 29.5 35
L 80 90 110 127 155 170
H 53 60 73 80 98 118
L2 12.7 145 16 17.5 19 22
2 SW 21.8 27.2 33.9 427 48.8 61.2
Poids (en Kg) 1.2 1.48 25 3.7 5.63 8.3
Ref. 358015 358020 358025 358032 358040 358050
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T!'l'ERﬂNE Ol REF. 358

LOMBERIE & INDUSTRIE

CLAPET DE NON RETOUR A BILLE INOX FORGE F316 CLASS 800 TRIM10 A SOUDER SW

NORMALISATIONS :

» Fabricant certifié ISO 9001 : 2015
e DIRECTIVE 2014/68/UE : Compatible pour Liquides et Gaz du Groupe 1
o DN15-25 (NPS 1/2"-1") : Article 4, §3 (SEP), pas de marquage CE
o DN32-50 (NPS 1"1/4-2") : Catégorie de risque Il, marquage CE 0036
e Certificat 3.1 sur demande
e Conception suivant la norme 1ISO 15761 et APl 602 87 édition
e Tests d'étanchéité suivant la norme API 598, table 6
e Clapets agréés par les principales compagnies pétrolieres ( Certificats sur demande )

e ATEX Groupe |l Catégorie 2 GD T3 Zone 1 & 21 Zone 2 &22 (marquage en option) suivant directive
2014/34/EU

e Embouts a souder S.W. suivant norme ISO 15761

Tl TA

Montage Horizontal

PRECONISATIONS : Les avis et conseils, les indications techniques, les propositions, que nous pouvons étre amenés & donner ou a faire,
n'impliquent de notre part aucune garantic. Il ne nous appartient pas d'apprécier les cahiers des charges ou descriptifs fournis.
1l appartient au client de vérifier I'adéquation entre le choix du matériel et les conditions réelles d'utilisation.
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